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内冷棒材热挤压工艺流程 
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热挤压工艺简图 

热挤压过程中，有一个特殊的探测系统来控制速度，温度和承受压力，从而分析每一个钢坯

的情况。下图为代表性曲线图 

 
 

以高速钢M35钢材为例，随着压力，顶针推进速度，和时间变化所显示的图例 
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Steady State 

Ram Speed curve 

Peak 

Pressure curve 

Ram 

挤压前坯料 

外径Ø ≈ 120 mm 

 

 

硬模 
 

 

挤压后棒材 

外径Ø ≈ 20 mm 

 

 

Fmax = 1310 T 


